ﬁ@ 1SOr Let'’s make sensors more individual

Instruments

Sensor Instruments Basin Biilteni

Kasim 2018

Net bir strateji mi, siste kaybolmak mi?

19.11.2018. Sensor Instruments GmbH. On camda kullanilan piiskirtme nozullarinda
son ylllarda bazi gelismeler oldu. Artik kademeli ve noktali paskuartme yapiliyor.
Ongdrilen bir agisal bdlgeye homojen bir pliskiirtme yapmak artik kademeli
nozullarla tam olarak saglanmaktadir ve ayrica 6n kameralara noktasal puskurtme de
yonlendirilmig, neredeyse hi¢ sapma gostermeyen noktasal puskurtuculerle
mumkundur. Kademeli puskurtiict ve noktasal puskurticunin egiminin munferit ve
mekanik ayari, puskurtme nozullarinin farkli arag tipleri igin kullaniimasina olanak
saglar. Elbette ki bu ayar artik cogunlukla tam otomatik olarak gergeklestirilir. Bunun
mumkun olmasi hem akilci kullanim sistemi hem de 6zellikle uygun sensorler ile
saglanir.

ilgili agisal pozisyonun kontrol edilmesi igin burada lazer satirli gegirgen 11k
sensoOrleri kullanilir. Burada 6zellikle de kademeli puskurticinun nispeten genis
acisindan dolayi bir dizlemde olabildigince buyuk bir tarama alaninin kullaniimasi
onerilir (L-LAS-TB-100-T/R-AL-SC), bdylece ayni zamanda noktasal puskurtiucl de
algilanabilir. Burada dikkate alinmasi gereken husus, her iki dizlemin ayni anda
algilanmasidir ve bunun i¢in daha kiguk bir algilama bolgesi (L-LAS-TB-50-T/R-AL-
SC) ve birinciye goére dikey olarak yerlestiriimis olan ikinci bir sensoér gereklidir.
Puskurtme iglemi icin 6zel olarak gelistirilmis bir yazilim L-LAS-Spray-Control-
Scope V1.0 ile her iki duzlemde hem ilgili nokta puskurtuculerin hem de kademeli
puskuirtiiciiniin pozisyonu belirlenir. islem sirasinda bunun arkasina konumlandiriimis
PLC’nin gorevi, mesafe verilerinden kademeli puskurticunun agilma agisini,
kademeli puskurticunun agisal konumunu ve ayrica noktasal puskurticulerin
puskurtme acisini her iki dizlemde belirlemektir. Bunun neticesinde bu verilerden
puskirtme dagiliminin optimum hizalamasi elde edilebilir.

TR_PI1_2018-11-19_SI_Net bir strateji mi, siste kaybolmak mi.docx 1/2



b= mF

;
i
z
;
§
:
i

2
i
SCAN-BUFFER TAMLUES

R inte

> = | | W [ MEASURMENT VALUES
! :l—---ijl b -.u:... \SURMENT VALUES ()
1 - = 223 [ 402 [ 275 | 838 -
L N | O el el il

L-LAS-Spray-Control-Scope bilgisayar ekrani

iletisim:

Sensor Instruments

Entwicklungs- und Vertriebs GmbH
Schlinding 11

D-94169 Thurmansbang

Telefon +49 8544 9719-0

Faks +49 8544 9719-13
info@sensorinstruments.de

TR_PI_2018-11-19_SI_Net bir strateji mi, siste kaybolmak mi.docx 2/2



